Appendix
Table 5: Mean value and empirical standard deviations of surface texture parameters [3]
	tool
	manufactured
Material measure
	mean value of 
Sa / µm
	empirical standad devation of 
Sa / µm
	mean value of 
Sa / µm
	empirical standad devation of 
Sq / µm

	T1, AFL
	1 
	0.015 
	0.000 
	0.019 
	0.000 

	
	2 
	0.017 
	0.000 
	0.021 
	0.000 

	
	3 
	0.021 
	0.000 
	0.025 
	0.000 

	
	4 
	0.020 
	0.000 
	0.024 
	0.000 

	
	5 
	0.017 
	0.000 
	0.022 
	0.000 

	
	6 
	0.018 
	0.000 
	0.022 
	0.000 

	
	7 
	0.017 
	0.000 
	0.022 
	0.000 

	
	8 
	0.017 
	0.001 
	0.022 
	0.001 

	
	9 
	0.017 
	0.000 
	0.021 
	0.000 

	
	10 
	0.016 
	0.000 
	0.020 
	0.000 

	
	11 
	0.020 
	0.000 
	0.024 
	0.000 

	
	12 
	0.017 
	0.000 
	0.022 
	0.000 

	
	13 
	0.017 
	0.000 
	0.022 
	0.000 

	
	14 
	0.017 
	0.000 
	0.021 
	0.000 

	
	15 
	0.018 
	0.000 
	0.023 
	0.000 

	T2, AFL
	1 
	0.055 
	0.001 
	0.071 
	0.001 

	
	2 
	0.052 
	0.000 
	0.065 
	0.000 

	
	3 
	0.046 
	0.000 
	0.058 
	0.000 

	
	4 
	0.039 
	0.000 
	0.050 
	0.000 

	
	5 
	0.036 
	0.000 
	0.046 
	0.000 

	
	6 
	0.038 
	0.000 
	0.050 
	0.000 

	
	7 
	0.037 
	0.000 
	0.047 
	0.000 

	
	8 
	0.051 
	0.000 
	0.065 
	0.000 

	
	9 
	0.047 
	0.000 
	0.060 
	0.000 

	
	10 
	0.036 
	0.000 
	0.054 
	0.002 

	
	11 
	0.050 
	0.000 
	0.063 
	0,000 

	
	12 
	0.067 
	0.000 
	0.085 
	0.000 

	
	13 
	0.111 
	0.006 
	0.143 
	0.007 

	
	14 
	0.115 
	0.000 
	0.148 
	0.001 

	
	15 
	0.112 
	0.001 
	0.141 
	0.001 

	T2, PPS
	1 
	3.031 
	0.003 
	3.372 
	0.004 

	
	2 
	3.008 
	0.001 
	3.345 
	0.001 

	
	3 
	2.997 
	0.003 
	3.332 
	0.003 

	
	4 
	2.993 
	0.001 
	3.329 
	0.001 

	
	5 
	2.995 
	0.002 
	3.331 
	0.002 

	
	6 
	3.008 
	0.002 
	3.342 
	0.002 

	
	7 
	3.034 
	0.002 
	3.373 
	0.002 

	
	8 
	3.025 
	0.003 
	3.363 
	0.003 

	
	9 
	3.063 
	0.001 
	3.407 
	0.002 

	
	10 
	3.068 
	0.001 
	3.414 
	0.001 

	
	11 
	3.074 
	0.004 
	3.422 
	0.004 

	
	12 
	3.077 
	0.001 
	3.425 
	0.002 

	
	13 
	3.076 
	0.003 
	3.424 
	0.003 

	
	14 
	3.081 
	0.002 
	3.429 
	0.003 

	
	15 
	3.078 
	0.002 
	3.427 
	0.002 




